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Abstract: 

Sole element, particularly for orthopaedic footwear 

The invention relates to a sole element (10), particularly for 
orthopaedic footwear, which element has foot-supporting eleva- 
tions (18) and/or dents. 

The sole element (10) comprises an insole (14) and an articula- 
tion piece (12), which is attached to the bottom side of the in- 
sole (14) in the heel region (16). 

The articulation piece (12) is of such a form that the articula- 
tion piece forms a common, at least nearly plane surface with 
its basis and the insole (16) with the bottom side of the in- 
sole . 
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Sohlenelement, iiiSbesondere fur orthopadisches Schuhwerk 



Die Erfindung betrifft ein Sohlenelement/ insbesondere fur 
orthopadisches Schuhwerk, mit an der Oberseite vorgeseheneii 
f uB-sttitzenden Erhebungen urid/oder Vertief un^en, wobei das 
Sohlenelement eine Brandsohle und ein Gelenkstuck aufweist , 
das im Fersenbereich an der Uritefseite der Brandsohle be- . 
festigt 1st. 

Bei orthopadischem Schuhwerk wird das Sohlenelement mit deri 
f uB-stiitzenden Erhebungen und/oder Vertief ungen norma ler- 
weise in das orthopadische Schuhwerk fest eihgebaut, d.h. 
mit der Laufsohle und dem Schaft des orthopadischen Schuh- 
werkes fest verbunden, damit die f uB-stutzenderi Erhebungen 
und/oder Vertiefungen sich im Schuhwerk genau am richtigen 
O^t befinden. Es gibt jedoch auch lose Einlagen mit fu&- 
stutzenden Erhebungen und/oder Vertiefungen, die in das 
Schuhwerk einfach eingelegt werden. Derartige lose Ein- 
lagen konnen jedoch eine solche Dicke aufweisen, daB sie 
sich nicht fur jedes Schuhwerk eignen. Bei gleichem Schuh- 
Modell ist es deshalb erf orderlich , den Schaftrand und die 
vorgeformte Laufsohle an das verwendete Sohlenelement bzw. an 
die lose Einlage und aneinander anzupassen, wobei pro 
halber SchuhgroBe ein eigenes Stanzwerkzeug zur Herstellung 
der Schafte und eine eigene Spritzform zur Herstellung der 
Laufsohlen erf orderlich ist. 
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Dadurch ergibt sich die Notwendigkeit eine Vielzahl 
Stanzwerkzeuge und eine Vielzahl Spritzformen zutf 
Verftigung stellen zu miissen* Ein weiterer Mangel be- 
steht darin, daB die Lagerhalturig der Halbf abrikate , 
d*h* der Laufsohlen und der gestanzten Schafte auf- 
wendig ist, weil die Halbf abrikate pro halber Schuh- 
groBe zur Verftigung gestellt werden mussen. 

per vorliegenden Erf indung liegt nun die Aufgabe zu- 
.gruride, eiri Sohlerielement der eingangs genannten Art 
;zu schaffen, Lei dem die Anzahl Stanzwerkzeuge zur Her- 
*>tellung der Schafte fur das orthopadische Schuhwerk 
.und die Anzahl der Spritzwerkzeuge zur Herstellung der 
vorgeformten Laufsohlen erheblich reduziert ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, daB 
das Gelenkstiick mit seiner Grundflache und die Brandsohle 
mit ihrer Unterseite eine gemeinsame, mindestens annahernd 
ebene Flache bilden, und daB die f uB-stutzenden Erhebungen 
■und/oder Vertiefungen an der Brandsohle zugewandten Ober- 
seite des Gelenkstiickes vorgesehen sind. 

Durch die erf indungsgemafle Ausbildung des Sohlenelementes mit 
einer mindestens annahernd ebenen Unterseite ist es moglich, 
das orthopadische Schuhwerk ebenfalls mit einem mindestens 
annahernd ebenen Schaf trand-AbschluB auszubilden, so daB 
bei gleichem Schuh-Modell fur lose Einlagen bzw. fiir er- 
f indungsgemafle Sohlenelemente der gleiche Schaf trand-AbschluB 
und damit die gleiche vorgeformte Laufsohle verwendbar ist, 
so daB die Anzahl Stanzwerkzeuge zur Herstellung der Schafte 
fur das orthopadische Schuhwerk und die Anzahl der Spritz- 
werkzeuge zur Herstellung der vorgeformten Laufsohlen urn die 
Halfte reduziert ist. Auf diese einfache Weise ergibt sich 
bei der Herstellung orthopadischen Schuhwerkes eine erheb- 
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liche Kostenredukti6n, wobei das Schuhwerk fiir lose Einlagen 
und fiir fest einzubauende Sohlenelemente gleich gut geeig- 

net ist. Das Gelenkstuck des erf indungsgemaBen Sohlenelementes 
1st vorzugsweise ein Formteil. Bin Vorteil dieses Gelenkstuckes 
in Form eines Formteiles besteht in seiner einfachen Herstell- 
barkeit. 

Das Gelenkstuck lauft im Gelenkbereich zwischen dem Ballen- 
bereich und dem Fersenbereich des Sohlenelementes vorzugs- 
weise schneidenf 6rrnig aus, so daB das Sohlenelement im Ballen- 
bereich nur von der Brandsohle geblldet ist. Auf diese Weise 
ergibt sich ein einfacher Aufbau des erf indungsgemaBen Sohlen- 
elementes, mit dem durch geeignete Wahl des Materials fur die 
Brandsohle im orthopadischen Schuhwerk ein ausgezeichnetes 
Fuflklima erreichbar ist. Bei diesem Material fiir die Brand- 
sohle kann es sich vorzugsweise urn ein saugfahiges iuftdurch- 
l&ssiges Leder handeln. 

Bei einer Ausf iihrungsf orm des erf indungsgemaBen Sohlenele- 
mentes besteht das Gelenkstuck aus einem Material, bei dem 
in einen elastischen Kunststoff Korkstucke eingebettet sind. 
Bei dieser Ausf iihrungsf orm des erf indungsgemaBen Sohlenele- 
mentes kann an der Unterseite des Gelenkstuckes eine Texon- 
schicht (Hersteller: Firma Texon GmbH, D-7108 Mockmiihl) vor- 
gesehen sein. Bei einer anderen Ausf iihrungsf orm des erf in- 
dungsgemaBen Sohlenelementes besteht das Gelenkstuck aus 
einem styroporahnlichen Material und weist mindestens die 
freie Oberf lache des Gelenkstuckes einen faserigen uberzug 
auf, Bei diesem styroporahnlichen Material kann es sich 
urn Frelen (Hersteller: Firma Carl Freudenberg, D-6940 Weins- 
heim) handeln, daB mit einem NaBvlies des zuletzt genannten 
Herstellers versehen ist. 
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Selbstverstandlich iat das erf indungsgemaBe Sohlenelement 
nidht auf die zuletzt genannten Materialien flir das Gelenk- 
stiick beschrankt. 

Unabhangig vom zur Anwendung gelangenden Material fiir das 
Gelenkstiick hat es sich beim erf indungsgemaflen Sohlenele- 
ment als vorteilhaft eifwieseh, da6 an der Obeifseite des 
GelenkstuckeS eine Haf tvermittlerschicht vorgesehen ist. 
Durch eine derartige Haf tvermittlerschicht wird der Zusaui- 
menbau des Gelenkstuckes mit der Brandsohie wesentiich ver^ 
einfacht. Diese Haf tvermittlerschicht kann eine Gewebeschicht 
'aufweisen. 

Weitere Einzelheiten , Merkmale und Vorteile der Erfindung er- 
•geben sich aus der nachf olgenden Beschreibung eine j Ausf iih- 
rungsbeispiels eines erf indungsgema Ben Sohlenelementes . 

Es zeigen - : 

Figur 1 eine Ansicht eines Sohlenelementes von unten, 

Figur 2 einen Schnitt durch ein Sohlenelement entlang 
der Schnittlinie II-II aus Figur 1 , und 

Figur 3 einen Schnitt durch ein Sohlenelement entlang 
der Schnittlinie Ill-Ill aus Figur 1 . 

.Die Figuren 1 bis 3 zeigen ein Sohlenelement 10, das insbe- 
sondere fiir orthopadisches Schuhwerk vorgesehen ist. Das 
Sohlenelement 10 weist ein Gelenkstiick 12 und eine Brandsohie 
14 auf. Das Gelenkstiick 12 ist im Fersenbereich 16 des 
Sohlenelementes 1 0 an der Unterseite der Brandsohie 1 4 be- 
festigt. Das Gelenkstiick 12, das an seiner der Brandsohie 14 ~ 
zugewandten Oberseite f uB-stUtzende Erhebungen und/oder 
Vertiefungen 1.8 aufweist, ist derartig ausgebildet, daB es 
mit seiner Grundflache 20 und die Brandsohie 14 mit ihrer 
Unterseite eine gemeinsame, mindestens annahernd ebene 
Flache bilden (siehe Figur 2). Das Gelenkstiick 12, das bei- 



spielsweise aus Frelen 2200^9007 mit einer unterseitigen 
Beschichtung aus einera NaBvlies 0,1 - 0,2 nun besteht 
(- Hersteller: Firma Carl Freudenberg, D-6940 Weinsneim) , 
lauf t im Gelenkbereich 1 6 des Sohlenelementes 1 0 zwischen 
dem Ballenbereich 22 und dem Fersenbereich 16 des Sohlen- 
elementes 10 schneidenf ormig aus, so daB das Sohlenelement 
10 im Ballenbereich 22 nur von der Brandsohle 14 gebildet 
ist. Das schneidenf ormige Ende des Gelenkstiickes 12 ist in 
den Figuren 1 und 2 mit der Bezugsziffer 24 bezeichnet. 

Zur Ausbildung eines Fersenbettes ist die Brandsohle 1 4 im 
Fersenbereich 16 seitlich hochgezogen. Diese seitlich hoch- 
gezogenen Abschnitte der Brandsohle 1 4 sind mit den Bezugs- 
ziffern 26 und 28 bezeichnet. 

Das GelenkstUck 12 ist an der Unterseite der Brandsohle 14 
festgeklebt, wobei zur Verbesserung der Klebeverbindung an 
der der Brandsohle 1 4 zugewandten Oberseite des Gelenkstiickes 
12 eine Haf tvermittlerschicht vorgesehen sein kann. Die 
Haftvermittlerschicht kann ein Gewebe aufweisen, das in 
einen Kleber eingebettet ist. 
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Z u s amjnen f a s s un g 



Sohlenelement, insbesondere fur orthopadisches Schuhwerk 



Es wird ein Sohlenelement (10) , insbesondere fur orthopadisches 
Schuhwerk, beschrieben, das an der Oberseite f uB-stiitzende 
Erhebungen (18) und/oder Vertiefungen aufweist. 
Das Sohlenelement (10) weist eine Brandsohle (14) und ein Ge- 
lenkstiick (12) auf , das im Fersenbereich (16) an der Unter- 
seite der Brandsohle (14) befestigt ist._ 

Das GelenkstUck (12) weist eine derartige Form auf, daB es 
mit seiner Grundflache und die Brandsohle (16) mit ihrer Un- 
terseite eine gemeinsame, mindestens annahernd ebene Flache 
bilden. 



- Figur 2 - 
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Anspruche: 



1. Sohlenelement (10) , insbesondere fiir orthopadisches 
Schuhwerk, mit an der Oberseite vorgesehenen fuB- 
stiitzenden Erhebungen (18) und/oder Vertiefungen, wo- 
bei das Sohlenelement (10) eine Brandsohle (14) und ein 
Gelenkstuciv (12) aufweist, das im Fersenbereich (16) an 
der Unterseite der Brandsohle (14) befestigt ist, 
dadurch gekennzeichnet / 
da 6 das GelenkstUck (12) mit seiner Grundflache und die 
Brandsohle (14) mit ihrer Unterseite eine gemeinsame, min 
destens annahernd ebene FISche bilden, und daB die fufl- 
stiitzenden Erhebungen (18) und/oder Vertiefungen an der 
der Brandsohle (14) zugewandten Oberseite des Gelenk- 
stuckes (12) vorgesehen sind. 
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Sohlenelement nach Ansprurh 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Gelenkstuck (12) ein Formteil ist. 



Sohlenelement nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Gelenkstuck (12) im Gelenkbereich zwischen 

dem Ballenbereich (22) und dem Fersenbereich (16) 

des Sohlenelementes (10) schneidenf ormig auslauft, 

so daB das Sohlenelement (10) im Ballenbereich (22) nur 

von der Brandsohle (14) gebildet ist. 

Sohlenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet % . 
daB das Gelenkstuck (12) aus einem Material besteht , bei 
dem in einen elastischen Kunststoff Korkstucke einge- 
bettet sind. 

Sohlenelement nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB an der von der Brandsohle (14) abgewandten Unter- 

seite des Gelenkstiickes (12) eine Texon-Schicht vorge- 

sehen ist. 

Sohlenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Gelenkstuck (12) aus einem styroporahnli.chen 

Material besteht , und daB mindestens die frele Ober- 

flache des Gelenkstuckes (12) einen faserigen Oberzug 

aufweist. 

Sohlenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB an der der Brandsohle (14) zugewandten Ober- 
seite des Gelenkstuckes (12) eine Haf tvermittler- 
schicht vorgesehen ist. 
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